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DESCRIPCION DE PRODUCTO

Valvula de guillotina bidirectional con disefio “wafer”.

Cuerpo de fundicion, compuesto por dos partes atornilladas, con deslizaderas interiores para una suave
deslizamiento de la tajadera durante su funcionamiento.

Proporciona grandes caudales con pequefias pérdidas de carga.

Multiples materiales de cierre y empaquetadura disponibles.

Distancia entre caras de acuerdo al estandar de CMO.

APLICACIONES GENERALES

Esta véalvula de guillotina es apropiada para liquidos que contengan un maximo del 20% de so6lidos en suspension.
También es recomendada en aplicaciones de descarga de soélidos y pulvurulentos por gravedad en silos debido a
la forma “de media luna” en la que corta el caudal y fluidos de alta consistencia.

Disefiada para un amplio rango de aplicaciones tales como:

- Industria papelera.

- Mineria

- Tratamiento de aguas residuals.
- Plantas quimicas.

- Industria alimenticia.

- Bombeos

- Descarga de silos.

DATOS TECNICOS

Dimensiones de fabricacion estandar:
Desde DN50 hasta DN1200 (mayores dimensiones bajo consulta)

Presiones de trabajo:

De DN 50 hasta DN 125: 10 (kg/cm2)
DN 150: 8 (kg/cm2)

DN 200: 7 (kg/cm2)

De DN 250 hasta DN 300: 5 (kg/cm2)
De DN 350 hasta DN 400: 4 (kg/cm2)
De DN 450 hasta DN 600: 3 (kg/cm2)
De DN 700 hasta DN 1200: 2 (kg/cm2)

“ Nota: Las presiones indicadas pueden ser aplicadas tanto en un lado como en el otro de la valvula gracias a su
disefio “bidireccional”.

Uniones de bridas:

La unién a bridas estandar es de acuerdo con DIN PN10.

Otras uniones a bridas tales como ANSI 150, DIN PN6 — PN16 — PN25, British Standard, Australian Standard, JIS
Standard, estan disponibles bajo consulta.

Directivas Aplicadas:
Directiva 98/37/CE (relativa a maquinas), Directiva 97/23/CE (PED: Grupo 2), Directiva 94/9/CE (ATEX: Grupo I,
Cat. 3/ Zonas 2y 22)

Dossier de calidad: Todas las valvulas son probadas hidrostaticamente con agua en CMO y es posible
suministrar certificados de materiales y de pruebas.

Prueba del cuerpo = Maxima presioén de trabajo x 1,5

Prueba del cierre = Maxima presion de trabajo x 1,1
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VENTAJAS DEL “MODELO L” DE CMO EN COMPARACION CON SIMILARES PRODUCTOS

La caracteristica principal de esta valvula de guillotina es que proporciona un paso total y continuo. Ello
implica que en posicién abierta no produce cavitaciones y, por lo tanto, no hay turbulencias en el fluido.
También es conocida como valvula bidireccional de tajadera o cuchilla pasante.

El cuerpo de la valvula se compone de dos partes, o mitades. La superficie interior de ambas partes es
completamente mecanizada y se unen mediante tornillos, creando un bloque sélido.

La tajadera se desliza suavemente en el interior del cuerpo gracias a unas deslizaderas de nylon RCH 1000
insertadas en el interior de ambas partes del cuerpo.

La caperuza de proteccidn del husillo es independiente de la tuerca de sujecion del volante, lo cual permite
soltar la caperuza sin tener que desmontar el volante. Esta ventaja permite realizar operaciones normales de
mantenimiento tales como engrase de husillo etc.

El husillo de la valvula CMO esta fabricado en acero inoxidable 18/8. Esta es otra ventaja afiadida, ya que
algunos fabricantes lo suministran con 13% de cromo y se oxida rapidamente.

El volante de maniobra esta fabricado en fundicion nodular GGG-50. Algunos fabricantes lo suministran en
hierro fundido normal y corriente lo cual puede producir su rotura en caso de un par de maniobra muy alto o
un golpe.

El puente de maniobra se fabrica con un disefio compacto con la tuerca de actuacién de bronce protegida en
una caja cerrada y engrasada. Esto da la posibilidad de mover la valvula con una llave, incluso sin volante
(en otros fabricantes esto no es posible).

Las tapas superior e inferior del accionamiento neumético se fabrican en fundicién nodular GGG-50, por lo
tanto la resistencia a golpes es alta. Esta caracteristica es esencial en accionamientos neumaticos.

Las juntas del cilindro neumatico son comerciales y se pueden conseguir en todo el mundo. Por lo tanto no es
necesario contactar con CMO cada vez que las juntas sean necesarias.

MATERIALES DE FABRICACION ESTANDAR (OPCIONES 1Y 2)
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DESCRIPCION

MATERIAL

MATERIAL

CUERPO

GG25

CFaM

TAJADERA

304

316

PRENSA ESTOPAS

ALUMINIO

CFaM

EMPAQUETADURA

SINTETICO+PTFE

SINTETICO+PTFE

HILO TORICO

EPDM

EPDM

ESPARRAGQOS

ACERO+ZINC

316

PLACAS SOPORTE

ACERQO

ACERO

ANILLO ESTANQUEIDAD

316

316

olo|N|jo|u|s|w|N=] O

JUNTA ESTANQUEIDAD

EPDM

EPDM

10 | ANILLO REFORZADQ

CFam

CFaM

11 |HUSILLO

303

303

12 | TUERCA ACCIONAMIENTO

BRONCE

BRONCE

13 | CONTRATUERCA

ST44.2+7ZINC

ST44.2+7ZINC

14 | PUENTE

ACERO

ACERO

15 | VOLANTE

FUNDICION NODULAR

FUNDICION NODULAR

16 | CAPERUZA

ACERO

ACERO

17 | TORNILLERIA

304

316

18 | TORNILLERIA

ACERQO

ACERO

19 | TORNILLERIA

ACERO

ACERO

CIERRES
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N
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CARACTERISTICAS DE DISENO EN DETALLE

1) CUERPO

Cuerpo de fundicién de construccion “wafer” con refuerzos, compuesto por dos partes atornilladas, y con
deslizaderas interiores de nylon RCH1000 que proporcionan un deslizamiento suave de la tajadera.

La superficie interior de ambas partes estd completamente mecanizada y se unen mediante tornillos,

creando un bloque sélido.

Proporciona un paso total y continuo. Ello implica que en posicién abierta no produce cavitaciones y, por lo

tanto, no hay turbulencias en el fluido y la pérdida de carga es minima.

Para didmetros mayores a DN1200 la construccion del cuerpo se realiza mecano soldada en acero al carbono con
los refuerzos necesarios para resistir la maxima presion de trabajo.

Los materiales de fabricacion estandar son hierro fundido GG25 y acero inoxidable CF8M. Otros materiales tales
como fundicion nodular GGG50, acero al carbono A216WCB y aleaciones de acero inoxidable (AISI316Ti, Duplex,
254SMO, Uranus B6....) estan disponibles bajo consulta. Como norma habitual las valvulas de hierro o acero al
carbono son pintadas con una proteccion anti corrosiva de 80 micras de EPOXY (color RAL 5015). Existen a su
disposicion otros tipos de protecciones anti corrosivas.

2) TAJADERA

Los materiales de fabricacion estandar son acero inoxidable AlSI304 en valvulas con cuerpo de hierro y acero
inoxidable AISI316 en valvulas con cuerpo de CF8M. Otros materiales o combinaciones pueden ser suministrados
bajo consulta.

La tajadera se suministra pulida en ambas caras para proporcionar una superficie de contacto suave con la junta
de estanqueidad. Al mismo tiempo la tajadera es redondeada para evitar el corte de la junta. Existen diferentes
grados de pulidos, tratamientos anti abrasion y modificaciones para adaptar las valvulas a los requerimientos del
cliente.

3) ASIENTOS
Existen los siguientes tres diferentes tipos de asiento en funcion de la aplicacién de trabajo:

Asiento 1: Cierre metal / metal. Este tipo de cierre no incluye ningun tipo de junta de estanqueidad y la fuga
estimada (considerando agua como fluido de prueba) es de 1.5% del caudal en tuberia.

Asiento 2: Cierre metal / goma estandar. Este tipo de cierre incluye una junta de estanqueidad que va sujeta al
cuerpo interiormente mediante un anillo de sujecion fabricado en AISI316. En el caso de esta valvula, al ser
bidireccional incluye dos juntas de estanqueidad.

Asiento 3: Cierre metal / goma con anillo reforzado. Este tipo de cierre incluye una junta de estanqueidad que va
sujeta al cuerpo interiormente mediante un anillo reforzado con dos funciones (proteger la valvula de la abrasién y
limpiar la tajadera cuando trabaja con sélidos que se pueden adherir a la tajadera). En el caso de esta valvula, al
ser bidireccional incluye dos juntas de estanqueidad y dos anillos reforzados.

# Nota: Los tres asientos pueden ser suministrados con deflector. El deflector es un anillo conico situado a la
entrada de la valvula con dos funciones (protege la valvula de la abrasion y guia el flujo al centro del agujero de la
valvula). Existen tres materiales disponibles para el anillo reforzado y deflector (acero CA-15, CF8M y Ni-hard).
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Materiales de junta estangueidad
EPDM

Es la junta de estanqueidad estandar en las valvulas CMO. Puede ser utilizada en multiples aplicaciones pero
generalmente se utiliza para agua y productos diluidos en agua a temperaturas no mayores de 90°C.
También puede ser utilizada con productos abrasivos y proporciona a la valvula una estanqueidad del 100%.

NITRILO

Se utiliza en fluidos que contienen grasas o0 aceites temperaturas no mayores de 90°C. Proporciona a la
véalvula una estanqueidad del 100%.

VITON

Apropiado para aplicaciones corrosivas y altas temperaturas de hasta 190°C en continuo y picos de 210°C.
Proporciona a la valvula una estanqueidad del 100%.

SILICONA

Principalmente utilizada en industria alimentaria y para productos farmacéuticos con temperaturas no
mayores de 200°C. Proporciona a la valvula una estanqueidad del 100%.

“ Nota: En algunas aplicaciones otros tipos de gomas son utilizadas, tales como hipaldn, butilo o caucho natural.
Por favor contacto con nosotros en caso de que tengan tal requerimiento.

PTFE

Apropiado para aplicaciones corrosivas y PH entre 2 y 12. No proporciona a la valvula 100% de
estanqueidad. Fuga estimada: 0.5% del caudal en tuberia.

4) EMPAQUETADURA

La empaquetadura estandar de CMO se compone de tres lineas con una junta térica de EPDM en la mitad y
proporciona la estanqueidad entre el cuerpo y la tajadera, evitando cualquier tipo de fuga a la atmosfera.

Se sitlla en una zona facilmente accesible y puede se reemplazada sin desmontar la valvula de la linea.

A continuacién indicamos varios tipos de empaquetadura disponibles en funcién de la aplicacién en la que la
véalvula se encuentre situada:

ALGODON ENSEBADO (Recomendado para servicios hidraulicos)

Esta empaquetadura se compone de fibras de algoddn trenzado impregnadas de grasa interiormente y
exteriormente. Es una empaquetadura de uso general en aplicaciones hidraulicas tanto en bombas
como en valvulas.

[P(bar)=10  T2=100°C PH=6-8

ALGODON SECO

Esta empaquetadura se compone de fibras de algodon. Es una empaquetadura de uso general en
aplicaciones con solidos.

| P(bar)=05 T&@=100°C  PH=6-8

ALGODON + PTFE

Esta empaquetadura se compone de fibras de algodén trenzado impregnadas de PTFE interiormente y
exteriormente. Es una empaquetadura de uso general en aplicaciones hidraulicas tanto en bombas
como en valvulas.

| P(bar)=30 T28=120°C PH=6-8 |
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SINTETICO + PTFE

Esta empaquetadura se compone de fibras sintéticas trenzadas impregnadas de PTFE interiormente y
exteriormente mediante vacio.

Es una empaquetadura de uso general en aplicaciones hidraulicas tanto en bombas como en valvulas y
en todo tipo de fluidos, especialmente los mas corrosivos, incluidos aceites concentrados y oxidantes.
También es utilizada en liquidos con particulas sélidas en suspension.

|[P(bar) =100  T2=-200+270°C PH = 0-14

GRAFITO

Esta empaquetadura se compone de fibras de fibras de grafito de alta pureza. El sistema de trenzado
es diagonal y va impregnada con una pequefia cantidad de grafito y lubricante que ayuda a recudir la
porosidad y mejora su funcion.

Se emplea en un amplio rango de aplicaciones debido a que el grafito es resistente al vapor, agua,
aceites, disolventes, alcalinos y la mayoria de los acidos.

[P(bar)=40 Te=650°C  PH=0-14

FIBRA CERAMICA

Esta empaquetadura se compone de fibras de material ceramico. Sus aplicaciones principales son con
aire o0 gases a altas temperaturas y bajas presiones.

[ P(bar)=0.3  T2@=1400°C PH =0-14

5) HUSILLO

El husillo de las valvulas CMO esté fabricado en acero inoxidable 18/8. Esta caracteristica le proporciona
una alta resistencia y unas propiedades excelentes frente a la corrosion.

El disefio de la valvula puede ser con husillo ascendente o husillo no ascendente. Cuando husillo
ascendente es requerido se suministra una caperuza que protege al husillo del contacto con el polvo y
suciedad, ademas de mantenerlo lubricado.

6) PRENSA ESTOPAS

El prensa estopas permite aplicar una fuerza y presion uniforme en la empaquetadura para asegurar la
estanqueidad.

Como norma habitual, las valvulas con cuerpo en hierro fundido incluyen prensa estopas fabricado en
aluminio, mientras que las valvulas con cuerpo en acero inoxidable lo llevan en CF8M.

7) ACCIONAMIENTOS

Es posible suministrar todo tipo de accionamientos, con la ventaja de que el disefio de CMO es completamente
intercambiable.

Este disefio permite al cliente cambiar el accionamiento por si mismo y normalmente no se necesita ningun tipo de
accesorio de montaje extra. Por otro lado, y en caso de ser necesario, CMO lo suministra.
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ACCESORIOS

Existen disponibles diferentes tipos de accesorios para adaptar la valvula a condiciones de trabajo
especificas, tales como:

Tajadera pulido espejo

La tajadera pulido espejo es especialmente recomendada en la industria alimenticia y, como norma general, en aplicaciones en
las que los solidos se pueden pegar en la tajadera. Es una alternativa para que los sélidos resbalen y no queden adheridos a la
tajadera.

Tajaderarecubierta de PTFE
Al igual que la tajadera pulido espejo, mejora las prestaciones de la valvula contra productos que puedan adherirse a la
tajadera.

Tajadera estellitada
Aporte de estellite en el perimetro inferior de la tajadera para protegerla de la abrasion.

Rascador en la empaquetadura
Su funcion es limpiar la tajadera durante el movimiento de apertura y evitar posibles dafios en la empaquetadura.

Inyecciones de aire en la empaquetadura
Mediante la inyeccion de aire en la empaquetadura se crea una camara de aire que mejora la estanqueidad.

Cuerpo encamisado
Recomendado en aplicaciones en las que el fluido se puede endurecer y solidificar dentro del cuerpo de la valvula. Una camisa
exterior en el cuerpo mantiene constante la temperatura del mismo evitando la solidificacién del fluido.

Bonete o campana (Figura 1)
La valvula puede ser suministrada con bonete para evitar posibles fugas a la atmésfera cuando trabaja con aire o gases.

Disefio cuadrado
Existe la posibilidad de fabricar la valvula con paso cuadrado cuando se dispone de bridas de unién cuadradas.

Insuflaciones en el cuerpo (Figura 1)
Es posible la realizacién de varios agujeros en el cuerpo para insuflar aire, vapor u otros fluidos y asi limpiar el asiento de la
vélvula antes de que cierre.

Finales de carrera mecanicos, detectores inductivos y posicionadores
Instalacion de finales de carrera o detectores para indicacion de posicion puntual de la valvula y posicionadotes para indicacion
de posicién continua.

Electro valvulas
Para distribucion del aire a los accionamientos neumaticos.

Cajas de conexidn, cableado y entubado neumaético
Es posible suministrar unidades completamente montadas con todos los accesorios necesarios

Limitadores de carrera mecanicos (topes mecanicos)

Sistema de bloqueo mecanico
Permite bloquear mecanicamente la valvula en una posicion fija durante largos periodos.

Accionamiento manual de emergencia (volante / reductor)
Permite actuar la valvula manualmente en caso de fallo de energia o de aire.

Diafragma pentagonal y en V con regla de indicacion (Figura 2)
Recomendado para aplicaciones en las que la regulacion del caudal sea necesaria.
Permite controlar el caudal en funcién del porcentaje de apertura de la valvula.
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ACCESORIOS
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ACCIONAMIENTOS

Existen los siguientes accionamientos a su disposicion:

ACCIONAMIENTOS MANUALES

°le

VOLANTE VOLANTE VOLANTE CADENA REDUCTOR
HUSILLO NO AsC.

PALANCA

(*)NOTA: VOLANTE DE CADENA Y REDUCTOR TAMBIEN DISPONIBLES
CON HUSILLO NO ASCENDENTE

OTROS TIPOS DE ACCIONAMIENTOS

(*)NOTA: ACCIONAMIENTO DE SIMPLE EFECTO DISPONIBLE CON
DISENO DE MUELLE PARA CERRAR O MUELLE PARA
ABRIR.

(*)NOTA: TODAS LAS VALVULAS QUE VAN A SER AUTOMATIZADAS
IINCORPORAN PROTECCIONES CUBRIENDO LA ZONA DE MOVIMIENTO.

NEUMATICO D/E  NEUMATICO S/E HIDRAULICO ELECTRICO
C.M.O.
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TIPOS DE ALARGAMIENTOS

Volante Volante Volante
" N b T
| |
‘ > S ‘ cuadrado + llave T
2 2
| ‘ 1 | %z
1 1
| ) -
I | ‘
® Lo & o3 g | D4
T ! \ ‘
| |
= T T = T Eﬁ
|
I | ‘
| | |
! ! |
Y ,L Y Y ,L Y
| | T
1) Alargamiento tubo 2) lgual a 1) pero 3) lgual a 1) pero 4) Igual a 3) pero
con husillo ascendente con soporte a suelo con soporte pared con llave de T
interior
volante volante volante
adaptacion ]
a actuador = S
[®)] (@)}
d z
D7
L0 © ™~
T T T

5) Husillo ascendente g) Husillo ascendente /) Husillo no ascendente  8) Husillo ascendente
con soporte pared vy con columna con columna y dos con placas soporte
adaptacién a actuador juntas cardan alargadas.

* OPCIONAL: Indicacién de posicién en la columna de maniobra.
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DIMENSIONES GENERALES: VOLANTE — HUSILLO ASCENDENTE (Husillo no ascendente
también disponible)

DIMENSIONES (mm) e
DN (Kgs)
Al B | c | o |ov|hy

50 40 92 225 295 185 417 12
65 40 92 265 320 185 4479 13
80 50 92 305 346 185 469 17
° 100 50 92 365 386 185 509 19
125 50 102 430 470 225 593 28
150 60 102 495 471 225 644 38
200 60 119 630 582 325 825 54
B! 250 70 119 765 670 325 1010 88
;S 300 70 119 895 754 380 1094 112
% 350 96 290 | 1020 | 889 450 1319 163
i‘g 400 100 290 1165 964 450 | 1394 235
; 450 106 290 | 1325 [ 1083 | 450 1613 368
g 500 110 290 | 1450 | 1173 450 | 1703 471
ié 600 110 290 1750 | 1353 450 19753 532
700 110 320 | 2025 | 1525 620 | 2375 936

DIMENSIONES GENERALES: REDUCTOR — HUSILLO ASCENDENTE (Husillo no ascendente
también disponible)

DIMENSIONES
ND

Al B C E F Hr

150 | 60 | 102| 495 | 517 198 | 686
200 | 60 | 119| 630 | 622 198 911

250 | /O | 119 /65 | /17 198 | 1006
300 | /O | 119 | 895 801 198 | 1090
550 | 96 | 290| 1020 | 873 218 | 1262
400 |100] 290| 1165 | 948 218 | 1357
450 |106| 290 1325 | 1067 | 218 | 1656
500 | 110| 2901|1450 | 1157 | 218 | 1768
600 | 110] 2801|1750 | 1337 | 218 | 1926
/00 | 110] 320] 2025 | 1557 | 260 | 2255

errodo)

cf

C MAXIMO (En posicién

C.M.O.
Amategui Aldea 142, 20400 Txarama-Tolosa (SPAIN) -9-
Phone: 943-67.33.99 / Fax:943.67.24.40 / cmo@cmo.es http://www.cmo.es




CONSTRUCCIONES METALICAS

._DE OBTURACION, S.L. =7
v | - ‘ , — | s
cMo e c3 / _
VALVULAS DE GUILLOTINA — MODELO L poc. L.0o1/08
DIMENSIONES GENERALES: PALANCA MANUAL
DIMENSIONES
ND
AIB| C | G| H |Hp
50 40 | 92 | 225 165 315 589
65 40 | 92 | 265 165 315 4356
i 30 50 | 92| 305 165 315 507
100 | 50| 92 | 365 165 315 14
7 125 1 50 | 102 430 165 415 /25
H 150 | 060 | 102| 495 165 415 337
200 | 60 | 119] 630 290 620 | 1098
v 250 | 7O | 119 /65 | 290 | 620 | 1339
500 | /O | 119 895 290 620 | 1572

DIMENSIONES GENERALES: VOLANTE DE CADENA — HUSILLO ASCENDENTE (Husillo no

ascendente también disponible)

DIMENSIONES
ND
Al B C \ oVc | Hc

50 40 | 92| 225 | 264 | 266 437

65 40 | 92| 265 291 266 | 265

80 50 | 92| 305 517 266 | 305

100 | 50| 92 | 365 | 357 | 266 | 365

125 | 50 | 102| 430 | 390 | 266 | 430

150 | 60 | 102| 495 | 442 | 266 | 495

200 | 60| 119| 630 551 266 | 630
1 250 | 70| 119 765 | 646 | 266 | /65
H 300 | /0| 119] 895 | /730 | 266 | 895
§ 550 | 96 | 290| 1020 | 862 | 402 | 1020
% 400 | 100] 290| 1165 | 957 | 402 | 1165
o 450 | 106| 290| 1325 | 1056 | 402 | 1325
g 500 | 110 290| 1450 | 1146 | 402 | 1450
% 600 | 110] 290| 1750 | 1326 | 402 | 1750
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DIMENSIONES GENERALES: NEUMATICO DE DOBLE EFECTO (presion aire: 6 kg/cm2)

A e DIMENSIONES PESOS
ND (Kgs)
A B C ? R 2 Hn
o CLINDRO|B.S.P.|
P9 ’ 50 40 92 | 225 | 80 |1/4"| 96 | 400 12
. | 65 40 92 | 265 | 80 | 1/47 | 96 | 442 13
80 50 92 | 305 | 80 | 1/47] 96 | 483 19
100 | 50 92 | 365 | 100 | 1/47 ] 115 | 546 19
125 | 50 [ 102 | 430 | 125 [ 1/4"] 138 | 630 33
o8 h 150 | 60 | 102 | 495 | 125 | 1/4" | 138 | 692 43
] 200 | 60 | 119 | 630 | 160 [ 1/47 ] 175 | 869 65
El 250 | 70 119 | 765 | 200 | 3/8" | 218 | 1026 104
o= 300 | 70 | 119 | 895 | 200 | 3/8" | 218 | 1160 126
g o o 350 | 96 | 290 | 1020 ] 250 | 3/8" ] 270 | 1362 200
P o 400 | 100 | 290 | 1165 | 250 [ 3/8" | 270 | 1487 281
g 450 | 106 | 290 | 1325 | 300 [ 1/2" | 382 | 1662 427
. 500 | 110 | 290 | 1450 | 300 [ 1/2" | 382 [ 1802 540
i 1 i 600 | 110 | 290 | 1750 | 300 [ 1/2" | 382 | 2082 609
L j 700 | 110 | 320 | 2025| 350 | 1/2" | 426 | 2402 1054

DIMENSIONES GENERALES: NEUMATICO DE SIMPLE EFECTO (presion aire: 6 kg/cm2)

MUELLE CIERRA (muelle abre también disponible)

|
)|
|
=
aJ
u! @CILINDRO
i
£ ==
. Qj,Q v EZ S(B.S.P.)
o © DIMENSIONES
o O O o B ND
5 ( A Al | c L2 S | hn
1 gl o e CILINDRO| B.S.P. J
3 50 40 92 | 225 | 125 [1/47 | 138 | 781
go Og 65 | 40 | 92 | 265 | 125 |1/4° | 138 | 806
4 o pS 80 50 92 | 305 | 125 | 1/47| 138 | 833
CI S 100 | 50 92 | 365 | 125 | 1/47| 138 | 873
g 125 | 50 | 102 | 430 | 160 | 1/4” | 175 | 909
E O 150 | 60 | 102 | 495 | 160 | 1/47 | 175 | 960
= ! 4k 200 | 60 | 119 | 630 | 200 | 3/8" | 218 | 1355
p | i 250 | 70 | 119 | 765 | 250 | 3/8" | 270 | 1445
| | P 300 | 70 119 | 895 | 250 | 3/8" | 270 | 1529
L J _J
C.M.O.
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Los accionamientos neumaticos de doble y simple efecto de CMO estan disefiados para trabajar a una
presién de entre 6 y 10 Kg/cm2.

10 Kg/cm2 es la mayor presion de aire permisible. Cuando la presién de aire es inferior a 6 Kg/cm2 el
accionamiento es sobre dimensionado.

Accionamiento de doble efecto:

Para valvulas de DN50 hasta DN200 la camisa y tapas del cilindro son fabricadas en aluminio, el vastago en
AISI304, el émbolo en acero recubierto de goma y las juntas téricas de nitrilo.

Para valvulas mayores que DN200 las tapas son fabricadas en fundiciéon nodular o acero al carbono.

Bajo consulta también es posible suministrar el accionamiento completamente en acero inoxidable,
especialmente para ser instalado en ambientes corrosivos.

Accionamiento de simple efecto:

Disponible para cierre o apertura en caso de fallo (muelle cierra o abre).

La camisa es fabricada en aluminio, las tapas en fundicion nodular o acero al carbono, el vastago en
AISI304, el émbolo en acero recubierto de goma, las juntas téricas de nitrilo y el muelle en acero.

El disefio de accionamiento es con muelle para valvulas de diametros hasta DN300. Para mayores diametros
el accionamiento se compone de un cilindro de doble efecto y un tanque de aire que lleva almacenado el
volumen de aire necesario para realizar el Ultimo movimiento en caso de fallo.

4 Nota: Por favor consulte el catalogo “accionamientos neumaticos de CMO” en caso de que requiera mayor
informacion.

DIMENSIONES GENERALES: ACCIONAMIENTO ELECTRICO — HUSILLO ASCENDENTE
(Husillo no ascendente también disponible)

y

DIMENSIONES
ND
7 A | B C K L M N O He
50 40| 92 | 225 | 234 | 265 | 197 102 | 347 | 587
i/ — 65 40| 92 | 265 | 234 | 265 | 197 102 | 374 | 614
‘H 80 50| 92| 305 | 234 | 265 | 197 102 | 400 | 640
° € 100 | 50| 92 | 365 | 234 | 265 | 197 102 | 440 | 680
. 125 | 50 | 102| 430 | 234 | 265 | 197 102 | 473 | 713
150 | 60 | 102| 495 | 234 | 265 | 197 102 | 525 | 765
200 | 60 | 119] 630 | 234 | 265 | 197 102 | 640 | 880
250 | 70 | 119] 765 | 234 | 265 | 197 102 | 735 | 975
. 300 | 70| 119] 895 | 234 | 265 | 197 102 819 | 1119
o — ‘ 350 | 96 | 290] 1020 | 256 | 282 | 197 115 927 | 1357
3| A 400 |100| 290] 1165 | 256 | 282 | 197 115 [ 1002 | 1502
8 N 450 | 106 290] 1325 | 325 | 385 | 222 | 153 | 1132 | 1832
g 500 | 110| 290] 1450 | 325 | 385 | 222 | 153 | 1222 11922
s % f 600 | 110 290] 1750 | 325 | 385 | 222 | 153 | 1402 | 2102
§ g é 700 | 110] 32012025 | 325 | 385 | 222 | 153 | 1565 | 2365

C.M.O.
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DIMENSIONES GENERALES: ADAPTACION A ACCIONAMIENTO ELECTRICO — HUSILLO

ASCENDENTE (Husillo no ascendente también disponible)

0
—% DIMENSIONES
ND
A B C O
50 | 40 | 92 | 225 | 282
° 65 | 40 | 92 | 265 | 307
80 | 50 | 92 | 305 | 334
100 | 50 | 92 | 365 | 374
125 | 50 | 102 | 430 | 408
| . 150 | 60 | 102 | 495 | 459
3 X 200 | 60 | 119 | 630 | 565
S 250 | 70 | 119 | 765 | 660
300 | 70 | 119 | 895 | 760
3 350 | 96 | 194 | 1020 | 844
& 400 | 100 | 194 | 1165 | 924
2 450 | 106 | 290 | 1325 | 983
£ 500 | 110 | 290 | 1450 | 1113
600 | 110 | 290 | 1750 | 1241
700 | 110 | 300 | 2025 | 1381

DIMENSIONES GENERALES: ACCIONAMIENTO HIDRAULICO (presion aceite: 135 Kg/cm2)

Amategui Aldea 142, 20400 Txarama-Tolosa (SPAIN)
Phone: 943-67.33.99 / Fax:943.67.24.40 / cmo@cmo.es http://www.cmo.es

@\
Ses). DIMENSIONES
/| D @ S

- Al B C |aunoro| Bse.| HN
I -9 50 | 40| 92| 225 40 1/27] 480
- 65 | 40| 92| 265 40 1/27 ] 525
80 | 50| 92 | 305 40 1/2" 1 580

100 | 50| 92| 265 40 1/27 ] 645

125 | 50 [ 102] 430 40 1/27 1 720

150 | 60 | 102 495 40 1/27 ] 806

200 | 60| 119] 630 50 1/27 ] 955

) 250 | 70 | 119] 765 50 1/27 1124
3 300 | 70| 119] 895 63 3/47 11295
350 | 96 | 290 1020 63 3/47 | 1513
400 [100]290] 1165 | 63 /47| 1638
450 [106]290] 1325 | 80 3/47 1825
o 500 | 110] 290] 1450 | 80 3/47 1989
600 | 110 290[ 1750 | 80 3/47 2272
° 700 | 110] 320] 2025 | 100 17 | 2709

C.M.O.



 CONSTRUCCIONES METALICAS /
.__DE OBTURACION, S.L. s

¥ L : vl :_.-' y
cMo = 4 -
VALVULAS DE GUILLOTINA — MODELO L poc. L.o1/08
DETALLE DE CONEXION A BRIDAS

o ©
DETALLE DE BRIDA
DIN PN10 ANSIT50

ND M R
& O Metrico P K & O UNC P K
50 4 — | M.16 9 125 4 — [5/87] 9 J1206
65 4 — | M.16 9 145 4 — | 5/8" ] 9 [1397
80 4 4 M6 | 10 160 4 — |5/87 10 [1524
100 4 4 M6 | 10 180 4 4 [5/8"] 10 [190'5
125 4 4 M6 | 10 210 4 4 |3/47] 10 |2159
150 4 4 | M20 ] 1 240 4 4 | 3/47] 11 2413
200 4 4 | M20 ] 1 295 4 4 |3/47] 11 |2084
250 8 4 | M20] 13 | 350 8 4 | 7/87 ] 13 | 3619
300 8 4 | M.20] 13 | 400 8 4 | 7/8"] 13 4318
PROFUNDIDAD 350 12 4 M.20 22 460 8 4 17 22 |476°2
\DE ROSCA P 400 | 12 4 | M24] 22 | 515 12 4 1" 22 | 53977
450 | 16 4 | M24] 24 | 565 | 12 4 1| 24 |577°8
500 | 16 4 | M24] 24 | 620 | 16 4 18| 24 | 635
Al 4 600 | 16 4 | M27] 24 | 725 | 16 4 11/47| 24 | 74973

700 | 20 4 | M.27] 25 | 840
C.M.O.
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