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DESCRIPCIÓN DE PRODUCTO 
 
Válvula de guillotina bidirectional con diseño “wafer”. 
Cuerpo de fundición, compuesto por dos partes atornilladas, con deslizaderas interiores para una suave 
deslizamiento de la tajadera durante su funcionamiento. 
Proporciona grandes caudales con pequeñas pérdidas de carga. 
Múltiples materiales de cierre y empaquetadura disponibles. 
Distancia entre caras de acuerdo al estándar de CMO. 
 
APLICACIONES GENERALES 
 
Esta válvula de guillotina es apropiada para líquidos que contengan un máximo del 20% de sólidos en suspensión. 
También es recomendada en aplicaciones de descarga de sólidos y pulvurulentos por gravedad en silos debido a 
la forma “de media luna” en la que corta el caudal y fluidos de alta consistencia.  
 
Diseñada para un amplio rango de aplicaciones tales como: 
 

- Industria papelera. 
- Minería 
- Tratamiento de aguas residuals. 
- Plantas químicas. 
- Industria alimenticia. 
- Bombeos 
- Descarga de silos. 

 
DATOS TÉCNICOS      
 
Dimensiones de fabricación estándar:  
Desde DN50 hasta DN1200 (mayores dimensiones bajo consulta) 
 
Presiones de trabajo: 
De DN 50 hasta DN 125: 10 (kg/cm2) 
DN 150: 8 (kg/cm2) 
DN 200: 7 (kg/cm2) 
De DN 250 hasta DN 300: 5 (kg/cm2) 
De DN 350 hasta DN 400: 4 (kg/cm2) 
De DN 450 hasta DN 600: 3 (kg/cm2) 
De DN 700 hasta DN 1200: 2 (kg/cm2) 
 

 Nota: Las presiones indicadas pueden ser aplicadas tanto en un lado como en el otro de la válvula gracias a su 
diseño “bidireccional”.  
 
Uniones de bridas: 
La unión a bridas estándar es de acuerdo con DIN PN10. 
Otras uniones a bridas tales como ANSI 150, DIN PN6 – PN16 – PN25, British Standard, Australian Standard, JIS 
Standard, están disponibles bajo consulta. 
 
Directivas Aplicadas: 
Directiva 98/37/CE (relativa a máquinas), Directiva 97/23/CE (PED: Grupo 2), Directiva 94/9/CE (ATEX: Grupo II, 
Cat. 3 / Zonas 2 y 22) 
 
Dossier de calidad: Todas las válvulas son probadas hidrostáticamente con agua en CMO y es posible 
suministrar certificados de materiales y de pruebas. 
Prueba del cuerpo = Máxima presión de trabajo x 1,5 
Prueba del cierre = Máxima presión de trabajo x 1,1 
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VENTAJAS DEL “MODELO L” DE CMO EN COMPARACIÓN CON SIMILARES PRODUCTOS 
 
La característica principal de esta válvula de guillotina es que proporciona un paso total y continuo. Ello 
implica que en posición abierta no produce cavitaciones y, por lo tanto, no hay turbulencias en el fluido. 
También es conocida como válvula bidireccional de tajadera o cuchilla pasante.  
El cuerpo de la válvula se compone de dos partes, o mitades. La superficie interior de ambas partes es 
completamente mecanizada y se unen mediante tornillos, creando un bloque sólido.  
La tajadera se desliza suavemente en el interior del cuerpo gracias a unas deslizaderas de nylon RCH 1000 
insertadas en el interior de ambas partes del cuerpo. 
 
La caperuza de protección del husillo es independiente de la tuerca de sujeción del volante, lo cual permite 
soltar la caperuza sin tener que desmontar el volante. Esta ventaja permite realizar operaciones normales de 
mantenimiento tales como engrase de husillo etc.  
El husillo de la válvula CMO está fabricado en acero inoxidable 18/8. Esta es otra ventaja añadida, ya que 
algunos fabricantes lo suministran con 13% de cromo y se oxida rápidamente.  
El volante de maniobra está fabricado en fundición nodular GGG-50. Algunos fabricantes lo suministran en 
hierro fundido normal y corriente lo cual puede producir su rotura en caso de un par de maniobra muy alto o 
un golpe. 
El puente de maniobra se fabrica con un diseño compacto con la tuerca de actuación de bronce protegida en 
una caja cerrada y engrasada. Esto da la posibilidad de mover la válvula con una llave, incluso sin volante 
(en otros fabricantes esto no es posible). 
Las tapas superior e inferior del accionamiento neumático se fabrican en fundición nodular GGG-50, por lo 
tanto la resistencia a golpes es alta. Esta característica es esencial en accionamientos neumáticos. 
Las juntas del cilindro neumático son comerciales y se pueden conseguir en todo el mundo. Por lo tanto no es 
necesario contactar con CMO cada vez que las juntas sean necesarias.  
 
MATERIALES DE FABRICACIÓN ESTANDAR (OPCIONES 1 Y 2) 
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CARACTERÍSTICAS DE DISEÑO EN DETALLE 
 
1) CUERPO 
Cuerpo de fundición de construcción “wafer” con refuerzos, compuesto por dos partes atornilladas, y con 
deslizaderas interiores de nylon RCH1000 que proporcionan un deslizamiento suave de la tajadera.  
La superficie interior de ambas partes está completamente mecanizada y se unen mediante tornillos, 
creando un bloque sólido.  
Proporciona un paso total y continuo. Ello implica que en posición abierta no produce cavitaciones y, por lo 
tanto, no hay turbulencias en el fluido y la pérdida de carga es mínima. 
Para diámetros mayores a DN1200 la construcción del cuerpo se realiza mecano soldada en acero al carbono con 
los refuerzos necesarios para resistir la máxima presión de trabajo.  
Los materiales de fabricación estándar son hierro fundido GG25 y acero inoxidable CF8M. Otros materiales tales 
como fundición nodular GGG50, acero al carbono A216WCB y aleaciones de acero inoxidable (AISI316Ti, Duplex, 
254SMO, Uranus B6….) están disponibles bajo consulta. Como norma habitual las válvulas de hierro o acero al 
carbono son pintadas con una protección anti corrosiva de 80 micras de EPOXY (color RAL 5015). Existen a su 
disposición otros tipos de protecciones anti corrosivas. 
 
2) TAJADERA 
Los materiales de fabricación estándar son acero inoxidable AISI304 en válvulas con cuerpo de hierro y acero 
inoxidable AISI316 en válvulas con cuerpo de CF8M. Otros materiales o combinaciones pueden ser suministrados 
bajo consulta. 
La tajadera se suministra pulida en ambas caras para proporcionar una superficie de contacto suave con la junta 
de estanqueidad. Al mismo tiempo la tajadera es redondeada para evitar el corte de la junta. Existen diferentes 
grados de pulidos, tratamientos anti abrasion y modificaciones para adaptar las válvulas a los requerimientos del 
cliente.  
 
3) ASIENTOS 
Existen los siguientes tres diferentes tipos de asiento en función de la aplicación de trabajo:  

 
Asiento 1: Cierre metal / metal. Este tipo de cierre no incluye ningún tipo de junta de estanqueidad y la fuga 
estimada (considerando agua como fluido de prueba) es de 1.5% del caudal en tubería. 
Asiento 2: Cierre metal / goma estándar. Este tipo de cierre incluye una junta de estanqueidad que va sujeta al 
cuerpo interiormente mediante un anillo de sujeción fabricado en AISI316. En el caso de esta válvula, al ser 
bidireccional incluye dos juntas de estanqueidad. 
Asiento 3: Cierre metal / goma con anillo reforzado. Este tipo de cierre incluye una junta de estanqueidad que va 
sujeta al cuerpo interiormente mediante un anillo reforzado con dos funciones (proteger la válvula de la abrasión y 
limpiar la tajadera cuando trabaja con sólidos que se pueden adherir a la tajadera). En el caso de esta válvula, al 
ser bidireccional incluye dos juntas de estanqueidad y dos anillos reforzados. 
 

 Nota: Los tres asientos pueden ser suministrados con deflector. El deflector es un anillo cónico situado a la 
entrada de la válvula con dos funciones (protege la  válvula de la abrasión y guía el flujo al centro del agujero de la 
válvula). Existen tres materiales disponibles para el anillo reforzado y deflector (acero CA-15, CF8M y  Ni-hard). 
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Materiales de junta estanqueidad 
EPDM 
Es la junta de estanqueidad estándar en las válvulas CMO. Puede ser utilizada en múltiples aplicaciones pero 
generalmente se utiliza para agua y productos diluidos en agua a temperaturas no mayores de 90ºC. 
También puede ser utilizada con productos abrasivos y proporciona a la válvula una estanqueidad del 100%. 
NITRILO 
Se utiliza en fluidos que contienen grasas o aceites temperaturas no mayores de 90ºC. Proporciona a la 
válvula una estanqueidad del 100%. 
VITON 
Apropiado para aplicaciones corrosivas y altas temperaturas de hasta 190ºC en continuo y picos de 210ºC. 
Proporciona a la válvula una estanqueidad del 100%. 
SILICONA 
Principalmente utilizada en industria alimentaria y para productos farmacéuticos con temperaturas no 
mayores de 200ºC. Proporciona a la válvula una estanqueidad del 100%. 

 Nota: En algunas aplicaciones otros tipos de gomas son utilizadas, tales como hipalón, butilo o caucho natural. 
Por favor contacto con nosotros en caso de que tengan tal requerimiento.  
 
PTFE 
Apropiado para aplicaciones corrosivas y PH entre 2 y 12. No proporciona a la válvula 100% de 
estanqueidad. Fuga estimada: 0.5% del caudal en tubería. 
 
4) EMPAQUETADURA 
La empaquetadura estándar de CMO se compone de tres líneas con una junta tórica de EPDM en la mitad y 
proporciona la estanqueidad entre el cuerpo y la tajadera, evitando cualquier tipo de fuga a la atmósfera.  
Se sitúa en una zona fácilmente accesible y puede se reemplazada sin desmontar la válvula de la línea.  
A continuación indicamos varios tipos de empaquetadura disponibles en función de la aplicación en la que la 
válvula se encuentre situada: 
 
ALGODÓN ENSEBADO (Recomendado para servicios hidráulicos) 

Esta empaquetadura se compone de fibras de algodón trenzado impregnadas de grasa interiormente y 
exteriormente. Es una empaquetadura de uso general en aplicaciones hidráulicas tanto en bombas 
como en válvulas.  

 P(bar) = 10  Tª = 100ºC PH = 6-8 
 

ALGODÓN SECO 

Esta empaquetadura se compone de fibras de algodón. Es una empaquetadura de uso general en 
aplicaciones con sólidos. 
 

 P(bar) = 0.5  Tª = 100ºC PH = 6-8 
 

ALGODÓN + PTFE  

Esta empaquetadura se compone de fibras de algodón trenzado impregnadas de PTFE interiormente y 
exteriormente. Es una empaquetadura de uso general en aplicaciones hidráulicas tanto en bombas 
como en válvulas.  

 P(bar) = 30  Tª = 120ºC PH = 6-8 
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SINTÉTICO + PTFE  
 
Esta empaquetadura se compone de fibras sintéticas trenzadas impregnadas de PTFE interiormente y 
exteriormente mediante vacío.  
Es una empaquetadura de uso general en aplicaciones hidráulicas tanto en bombas como en válvulas y 
en todo tipo de fluidos, especialmente los más corrosivos, incluidos aceites concentrados y oxidantes. 
También es utilizada en líquidos con partículas sólidas en suspensión. 
 

P(bar) = 100 Tª = -200+270 ºC    PH = 0-14 
 

GRAFITO 

Esta empaquetadura se compone de fibras de fibras de grafito de alta pureza. El sistema de trenzado 
es diagonal y  va impregnada con una pequeña cantidad de grafito y lubricante que ayuda a recudir la 
porosidad y mejora su función.  
Se emplea en un amplio rango de aplicaciones debido a que el grafito es resistente al vapor, agua, 
aceites, disolventes, alcalinos y la mayoría de los ácidos.  

  
 P(bar) = 40 Tª = 650ºC PH = 0-14 

 
FIBRA CERAMICA 
 
Esta empaquetadura se compone de fibras de material cerámico. Sus aplicaciones principales son con 
aire o gases a altas temperaturas y bajas presiones. 

 
 P(bar) = 0.3  Tª = 1400ºC PH = 0-14 

 
5) HUSILLO 
El husillo de las válvulas CMO está fabricado en acero inoxidable 18/8. Esta característica le proporciona 
una alta resistencia y unas propiedades excelentes frente a la corrosión.  
El diseño de la válvula puede ser con husillo ascendente o husillo no ascendente. Cuando husillo 
ascendente es requerido se suministra una caperuza que protege al husillo del contacto con el polvo y 
suciedad, además de mantenerlo lubricado.  
 
6) PRENSA ESTOPAS 
El prensa estopas permite aplicar una fuerza y presión uniforme en la empaquetadura para asegurar la 
estanqueidad.  
Como norma habitual, las válvulas con cuerpo en hierro fundido incluyen prensa estopas fabricado en 
aluminio, mientras que las válvulas con cuerpo en acero inoxidable lo llevan en CF8M.  
 
7) ACCIONAMIENTOS 
Es posible suministrar todo tipo de accionamientos, con la ventaja de que el diseño de CMO es completamente 
intercambiable.  
Este diseño permite al cliente cambiar el accionamiento por si mismo y normalmente no se necesita ningún tipo de 
accesorio de montaje extra. Por otro lado, y en caso de ser necesario, CMO lo suministra.  
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ACCESORIOS 
 
Existen disponibles diferentes tipos de accesorios para adaptar la válvula a condiciones de trabajo 
específicas, tales como:  
 
Tajadera pulido espejo 
La tajadera pulido espejo es especialmente recomendada en la industria alimenticia y, como norma general, en aplicaciones en 
las que los sólidos se pueden pegar en la tajadera. Es una alternativa para que los sólidos resbalen y no queden adheridos a la 
tajadera.  
 
Tajadera recubierta de PTFE 
Al igual que la tajadera pulido espejo, mejora las prestaciones de la válvula contra productos que puedan adherirse a la 
tajadera.  
 
Tajadera estellitada 
Aporte de estellite en el perímetro inferior de la tajadera para protegerla de la abrasión.  
 
Rascador en la empaquetadura 
Su función es limpiar la tajadera durante el movimiento de apertura y evitar posibles daños en la empaquetadura.  
 
Inyecciones de aire en la empaquetadura 
Mediante la inyección de aire en la empaquetadura se crea una cámara de aire que mejora la estanqueidad.  
 
Cuerpo encamisado 
Recomendado en aplicaciones en las que el fluido se puede endurecer y solidificar dentro del cuerpo de la válvula. Una camisa 
exterior en el cuerpo mantiene constante la temperatura del mismo evitando la solidificación del fluido.  
 
Bonete o campana (Figura 1) 
La válvula puede ser suministrada con bonete para evitar posibles fugas a la atmósfera cuando trabaja con aire o gases. 
 
Diseño cuadrado 
Existe la posibilidad de fabricar la válvula con paso cuadrado cuando se dispone de bridas de unión cuadradas.  
 
Insuflaciones en el cuerpo (Figura 1) 
Es posible la realización de varios agujeros en el cuerpo para insuflar aire, vapor u otros fluidos y así limpiar el asiento de la 
válvula antes de que cierre.  
 
Finales de carrera mecánicos, detectores inductivos y posicionadores 
Instalación de finales de carrera o detectores para indicación de posición puntual de la válvula y posicionadotes para indicación 
de posición continua.  
 
Electro válvulas 
Para distribución del aire a los accionamientos neumáticos. 
 
Cajas de conexión, cableado y entubado neumático 
Es posible suministrar unidades completamente montadas con todos los accesorios necesarios 
 
Limitadores de carrera mecánicos (topes mecánicos) 
 
Sistema de bloqueo mecánico 
Permite bloquear mecánicamente la válvula en una posición fija durante largos periodos.  
 
Accionamiento manual de emergencia (volante / reductor) 
Permite actuar la válvula manualmente en caso de fallo de energía o de aire. 
 
Diafragma pentagonal y en V con regla de indicación (Figura 2) 
Recomendado para aplicaciones en las que la regulación del caudal sea necesaria. 
Permite controlar el caudal en función del porcentaje de apertura de la válvula.  
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ACCESORIOS 

 
ACCIONAMIENTOS 
 
Existen los siguientes accionamientos a su disposición: 
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TIPOS DE ALARGAMIENTOS 
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DIMENSIONES GENERALES: VOLANTE – HUSILLO ASCENDENTE (Husillo no ascendente 
también disponible) 

 DIMENSIONES GENERALES: REDUCTOR – HUSILLO ASCENDENTE (Husillo no ascendente 
también disponible) 
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DIMENSIONES GENERALES: PALANCA MANUAL 

DIMENSIONES GENERALES: VOLANTE DE CADENA – HUSILLO ASCENDENTE (Husillo no 
ascendente también disponible) 
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DIMENSIONES GENERALES: NEUMÁTICO DE DOBLE EFECTO (presión aire: 6 kg/cm2) 

DIMENSIONES GENERALES: NEUMÁTICO DE SIMPLE EFECTO (presión aire: 6 kg/cm2) 
 
MUELLE CIERRA (muelle abre también disponible) 
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Los accionamientos neumáticos de doble y simple efecto de CMO están diseñados para trabajar a una 
presión de entre 6 y 10 Kg/cm2. 
10 Kg/cm2 es la mayor presión de aire permisible. Cuando la presión de aire es inferior a 6 Kg/cm2 el 
accionamiento es sobre dimensionado. 
 
Accionamiento de doble efecto: 
 
Para válvulas de DN50 hasta DN200 la camisa y tapas del cilindro son fabricadas en aluminio, el vástago en 
AISI304, el émbolo en acero recubierto de goma y las juntas tóricas de nitrilo.  
Para válvulas mayores que DN200 las tapas son fabricadas en fundición nodular o acero al carbono. 
Bajo consulta también es posible suministrar el accionamiento completamente en acero inoxidable, 
especialmente para ser instalado en ambientes corrosivos.   
 
Accionamiento de simple efecto: 
 
Disponible para cierre o apertura en caso de fallo (muelle cierra o abre). 
La camisa es fabricada en aluminio, las tapas en fundición nodular o acero al carbono, el vástago en 
AISI304, el émbolo en acero recubierto de goma, las juntas tóricas de nitrilo y el muelle en acero. 
El diseño de accionamiento es con muelle para válvulas de diámetros hasta DN300. Para mayores diámetros 
el accionamiento se compone de un cilindro de doble efecto y un tanque de aire que lleva almacenado el 
volumen de aire necesario para realizar el último movimiento en caso de fallo.  
 

 Nota: Por favor consulte el catálogo “accionamientos neumáticos de CMO” en caso de que requiera mayor 
información. 
 
 
DIMENSIONES GENERALES: ACCIONAMIENTO ELÉCTRICO – HUSILLO ASCENDENTE 
(Husillo no ascendente también disponible) 
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DIMENSIONES GENERALES: ADAPTACIÓN A ACCIONAMIENTO ELÉCTRICO – HUSILLO 
ASCENDENTE (Husillo no ascendente también disponible) 

 
DIMENSIONES GENERALES: ACCIONAMIENTO HIDRÁULICO (presión aceite: 135 Kg/cm2) 
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DETALLE DE CONEXIÓN A BRIDAS 
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